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1. OPIS

Dyrektywa maszynowa: DIR 2006/42/WE (maszyny)

Dyrektywa Cgnieniowa: DIR 97/23/WE (PED) Art.3, P.3

Dyrektywa dot. urzdzeh do stosowania w strefach zagmoych wybuchem: DIR 94/9/CE (ATEX) kat.3 ZONE 2 i GD.

Zawory serii AB g zgodne z dyrektyw dotyczica urzzdzer do stosowania w strefach zagwaych wybuchem. W takich
przypadkach odpowiednia etykieta pojawia 1sa tabliczce znamionowej. Etykieta wskazuje dokiadklasyfikacg stref, w ktorej
zawor mae by uzywany. Wytkownik jest odpowiedzialny za wykorzystanie zawar innych strefach aipodane.

2. WYMAGANIA OD PERSONELU OBStUGUJ ACEGO

Personel skierowany do prac mamtaych, konserwacyjnych i eksploatacyjnych powinpmosiadé kwalifikacje do
wykonywania tych prac.

3. OBSLUGA
Podczas obstugi wdzenia nalgy zwrécic szczegéla uwag na nasipujace punkty:

e Aby zapobiec uszkodzeniu ochrony antykorozyjnej, zaleca sie uzywac¢ miekkich paséw do podnoszenia zaworu. Pas
powinien by¢ zamontowany w goérnej czesci zawory, wokot korpusu.

e Nie nalezy podnosi¢ zaworu lub przytrzymaé za sitownik. Podnoszenie zaworu za sitownik moze doprowadzi¢ do jego
uszkodzenia, poniewaz sitownik nie jest zaprojektowany, aby wytrzymac ciezar catego zaworu.

* Nie nalezy podnosi¢ zaworu lub przytrzymywac go przez otwér przeptywu. Uszczelnienie zaworu O-ring znajduje sie w tym
miejscu. Jezeli zawdr zostat podniesiony przy uzyciu tego miejsca moze to spowodowaé uszkodzenie powierzchni
uszczelnienia O-ring i doprowadzi¢ do problemoéw z wyciekami podczas pracy zaworu.

e OSTRZEZENIE O ZACHOWANIU BEZPIECZENSTWA: Przed instalacja zaworu, nalezy sprawdzi¢, czy dzwig jest w stanie
unies¢ catego zaworu.

4. INSTALACJA

W celu unikngcia wypadkow lub innych uszkodzédot. wlasnéci, przedsjbiorstwa, itp.) nalgy postpowa: zgodnie z poriszymi
zaleceniami:

e  Pracownicy odpowiedzialni za obstuge i konserwacje urzgdzenia muszg by¢ odpowiednio wykwalifikowani i przeszkoleni w
obstudze tego typu urzadzen,

¢ Nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej (rekawice, buty ochronne, gogle, kaski, kamizelki odblaskowe,
itp.),

¢ Nalezy wyfaczy¢ wszystkie dziatajgce instalacje i umiesci¢ znak ostrzegawczy,

e Catkowicie odizolowaé zawor od procesu,
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e Zniwelowac cisnienie w instalacji,
e Opréznic¢ instalacje ze wszelkich ptynéw,
¢ Nalezy uzywac narzedzi recznych, nie elektrycznych podczas instalacji i konserwacji, zgodnie z EN13463-1 (15)

Przed instalagj nalezy sprawdzt korpus zaworu i pozostate komponenty na wypadékdspowstatych podczas transportu lub
magazynowania. Upewnij Gize otwdr zasuwy jest czysty. Koniecznie nglesprawdzt rury instalacji oraz kotnierze, czy nie
zawieraj zadnych obcych e4ci i czy g czyste.

Zasuwy klinowe serii AB & dwukierunkowe. Zwjzku z tym nie potrzebneg ©znaczenia dotygze kierunku i umiejscowienia

uszczelnienia. Zawor nae by¢ zainstalowany w dowolnym z dwdéch kierunkéw. (Ryjs.

Kierunek przeptywu cieczy i émienia nie zawsze pokrywgsie, jednake dziki dwukierunkowdci zaworéw nie ma to wptywu na
monta, jak na jej péniejsze funkcjonowanie. (Rys. 2)

dd™ «

Szczegllp ostraznos¢é naley zachowd przy zachowaniu wiziwej odlegtdé (odstpu) pomédzy kotnierzami oraz przy
sprawdzaniu prawidtowego pdienia zaworyrys. 3).

Nieprawidtowe potaenie lub instalacja kotnierzy me spowodowéadeformaci korpusu zaworu, ktére me powodowa trudngci
podczas pracy.

i e fig 3

Bardzo wane jest, aby upewaisie, czy zawor jest wktiwie wyréwnany oraz czy jest utony réwnolegle do kotnierzy, aby
zapobiec wyciekom i deformacjom.

Sruby w gwintowanych otworach mainaksymalg gtebokas¢ i nigdy nie osignie dna otworu.

Ponizsza tabela (Tabela 1) przedstawia maksymglgbokas¢ gwintu w otworach i maksymalny moment obrotowysswwany do
srub, gdy zawor jest instalowany ¢dzy kotnierzami:

DN 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000
PN 8 8 9 9 9 10 10 12 12 21 21 22 22 22 22 22 20 20
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Moment 25 | 25 | 30 | 30 30 35 35 35 40 40 50 50 50 60 65 75 85 95
Obrotowy
(Nm)

POZYCJE MONTA ZU (Montaz w poziomie)

Zasuwy klinowe FIRMY mog by¢ montowane w dowolnej pozycji. Jedrakistniej zalecenia dla niektérych z nich.

Pozycja 1: Rekomendowana pozycja.

Pozycje 6,7 oraz 8: Zawor e by zainstalowany w tych pozycjach, jedaekw przypadku tego typu morta radzimy
skontaktowa si¢ z FIRMA,.

Pozycje 2,3,6 oraz 7: Dla standardowych zawor6gkseych ni DN200, maksymalny dopuszczalnyt kvynosi 3@. Dla zaworéw
mniejszych niz DN250, dopuszczalny kat moze by¢ podniesiony do 909.

Zawory nie posiadajprowadnic zasuwy w zwzku z tym im wekszy zawor tym @izsza zasuwa. W tych pozycjach podczas pracy
zasuwa mge ocieré o korpus zaworu i powodowaatrzymywanie si Z tego powodu jest to bardzo imy punkt do rozwzenia
podczas doboru zasuwy i jej pozycji. Aby zainstadwawory wiksze nk DN200 w dowolnej z tych pozycji prosimy o kontakt
FIRMA.

We wszystkich tych pozycjach zaleca giabezpieczy sitownik w celu zabezpieczenia trzpienia odeg@ z powodu eizaru
sitownika. Jeeli nie jest to przestrzegane meato doprowadZido problemdéw z zytkowaniem zasuwy.

Pozycje 4 oraz 5: Dla zaworéw ekszych nk DN200 prosimy o kontakt z FIRM Dla rozmiaréw mniejszych #AilDN250 zawory
mog by¢ instalowane w tych pozycjach.

Zawory nie posiadaj prowadnic zasuwy w zwzku z tym im
wigkszy zawor tym eizsza zasuwa. W tych pozycjach podczi
zasuwa mpe ocieré o korpus zaworu i powodowa
zatrzymywanie si Z tego powodu jest to bardzo imy punkt do
rozwazenia podczas doboru zasuwy i jej pozycji. Aby Zgilwsva
zawory wiksze nk DN200 w dowolnej z tych pozycji prosimy c
kontakt z FIRMA.

Aby zainstalowa zawory weksze ni DN200 w dowolnej z tych
pozycji prosimy o kontakt z FIRM.

pracy

celu
Jezeli

We wszystkich tych pozycjach zaleca sabezpieczy sitownik w
zabezpieczenia trzpienia od @ga z powodu eizaru sitownika.
nie jest to przestrzegane meoto doprowadzi do probleméw z
uzytkowaniem zasuwy.

POZYCJE MONTA ZU (Montaz pionowy)

Zasuwy klinowe FIRMY mog by¢ montowane w dowolnej
pozycji. Jednake istniej zalecenia dla niektorych z nich.
Pozycja 1: Rekomendowana pozycja.

Pozycja 5: Zawor m@ by zainstalowane w tej pozycji, jednak
przypadku tego typu monta, radzimy skontaktowasic z FIRMA,.
Pozycie 2, 3 i 4: W tych pozycjach zaleca giabezpieczy
sitownik w celu zabezpieczenia trzpienia ode¢z@ z powodu
ciezaru sitownika. Jeeli nie jest to przestrzegane o to
doprowadz do problemdw z zytkowaniem zasuwy.

Gdy zawor zostat zainstalowany, sprawdzy wszystkiesruby i
nakrtki zostaly prawidtowo dokcone oraz czy caly systerr
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dziatania zaworu zostat prawidtowo wyregulowanytgpaenia elektryczne, pgizenia pneumatyczne, dodatkowe komponenty, itp.)
Nawet jeceli zawor zostat zmontowany i przetestowany w FIRMW czasie przetadunku i transpoéwby maj tendengj do
poluzowywania si i musz by¢ ponownie dokgcone.

Gdy zawor zostat zamontowany w instalacji i zostagréwnane cinienie, naley sprawdzé, czy nie pojawj sie jakiekolwiek
wycieki na uszczelnieniu.

W przypadku wycieku, naby dokreci¢ sruby przy uszczelnieniu w kierunku przeciwnych dehu zegarka, do momentu zaniku
wycieku zapewniag, tym samynze nie ma kontaktu railzy uszczelnieniem, a zasaw

Bardzo wysoki moment obrotowy rfaubach przy uszczelnieniu i doprowadz do problemow, takich jak wzrost momentu
obrotowego zaworu, redukcja cykiycia uszczelnienia, lub zniszczenie uszczelnidiament obrotowy podany w tabeli 2:

DN50 do DN125 25Nm
DN150 do DN300 30 Nm
DN350 do DN1200 35Nm

Gdy zawor zostat zamontowany na swoim miejscu,zyaprawdzt kotnierze oraz wszelkie pmizenia elektryczne i pneumatyczne
na wypadek bezpiecéstwa. Jeeli zasuwa klinowa posiada pokenia elektryczne lub gdy instalacja zaworu zrjejdis w strefie
ATEX, nalezy wykona uziemienie przed uruchomieniem.

W strefie ATEX, naley sprawdzt ciggltos¢ pomidzy zaworem, a instalacjEN 12266-2, zatznik B pktB.2.2.2. i B.2.3.1.).
Sprawdzé uziemienie, i przewodnictwo pogaizy wylotem i wlotem instalac;ji.

SILOWNIK

POKRETLO (ze wnosacym lub nie wznosacym trzpieniem oraz z trzpieniem ze skrzyrj biegow)

Sterowanie zaworem: Obrét zgodny ze wskazoéwkamarzeg petne zamketie, przeciwne do ruchu wskazoéwek zegara — petne
otwarcie.

POKRETLO Z PRZEKLADNI A ZEBAT A

W celu sterowania zaworem najepociggmg¢ jeden z tacuchéw woln w dot, aby zablokowago z drugim,

biorac pod uwag, ze otwarcie zaworu nagiuje podczas obrotu z godnym z ruchem wskazowekraeg

DZWIGNIA

Najpierw naleéy poluzowd zacisk blokujcy potazenie, ktéry znajduje sina widetkach. Po jego odblokowaniu rglgpodnied
dzwignig, w celu petnego otwarcia lub ofwic, w celu petnego zamkstia. Aby zakaczy¢ dziatanie nalgy zablokowa dzwignig
ponownie.

PNEUMATYCZNY (podwdjna i pojedyncza funkcja) lub HYDR AULICZNY (podwdjna i pojedyncza funkcja)

Sitownik maze by sterowany ¢cznie (za pomagprzyciskow) i automatycznie przy zastosowaniu seis, czujnikow, zegarow,
itp.

ZMOTORYZOWANY (ze wnoszacym lub nie wznosacym trzpieniem oraz z trzpieniem ze skrzyrg biegow)

Sitownik maze by sterowany ¢cznie lub automatycznie, @y rodzaj sitownika posiada wtasmstrukcje.

5. KONSERWACJA
W celu unikngcia wypadkéw lub innych uszkodzédot. wtasnéci, przedsibiorstwa, itp.) nalgy postpowa zgodnie z poriiszymi
zaleceniami:

e  Pracownicy odpowiedzialni za obstuge i konserwacje urzgdzenia muszg by¢ odpowiednio wykwalifikowani i przeszkoleni w

obstudze tego typu urzadzen,

¢ Nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej (rekawice, buty ochronne, gogle, kaski, kamizelki odblaskowe,
itp.),

¢  Nalezy wytaczy¢ wszystkie dziatajgce instalacje i umiesci¢ znak ostrzegawczy,

e  Catkowicie odizolowaé zawér od procesu,

e Zniwelowac cisnienie w instalacji,

e Opréznic instalacje ze wszelkich ptynéw,

¢ Nalezy uzywac narzedzi recznych, nie elektrycznych podczas instalacji i konserwacji, zgodnie z EN13463-1 (15)

Zawory tego typu wymagakonserwacji uszczelnienia (w przypadku zastosoavamikkiego uszczelnienia) oraz péereni. Zaleca
sie sprawdza uszczelnienie co 6 miesly, jednake jego cyklzycia kedzie zaleat od warunkéw operacyjnych w jakich pracuje
zawor, takich jak: énienie, temperatura, liczba operacji, sktad phitp,
W obszarze typu ATEX, fadunki elektrostatyczne mpgjawia sie wewrgtrz zaworu, co mge spowodowawybuch.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za minimalizowanie y¥a.

e Pracownicy obstugi technicznej muszg by¢ swiadomi ryzyka wybuchu i wskazane jest przeprowadzanie szkolenia ATEX.

e Jezeli transportowany ptyn stanowi wewnetrzng atmosfere wybuchowg, uzytkownik musi regularnie sprawdzaé
instalacje oraz jej szczelnosc.

¢ Nalezy regularnie czysci¢ zawér, aby zapobiec gromadzeniu sie kurzu.

e Montaz zaworu zabroniony jest na koncu instalacji.

¢ Unika¢ malowania dostarczanych produktow.
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WYMIANA USZCZELNIENIA

1. Wyja¢ zawOr z instalacji.

2. Usun¢ sitownik oraz ostony zabezpieczeg poprzez odkcenie i usuricie
srub kczacych trzpié z zasuw i ptytke wsporca z korpusem.

3. Usun¢ diawik (4).

4. Usuny¢ uszczelnienie (5) uwajac, aby nie uszkodéiuszczelnienie O-ring.
5. Usun¢ zasuwve (2)

6. Wyczysci¢ wnetrze powierzchni zaworu.

7. Wyja¢ zwzyte uszczelnienie i wycZgi¢ miejsce montau uszczelnienia.

8. Zalary¢ nowe uszczelnienie (3) w tych samych wymiarach pakrzednie
uszczelnienie.

9. Zmontowé pozostatem komponenty zaworu w odwrotnej kolénao do
procesu demonta.

UWAGA: Przy montau nowego uszczelnienie zaleca aastosowawazelire do
uszczelnienia w celu utatwienia procesu memfajak i w celu péniejszej
prawidtowej pracy zaworu (niezywa¢ oleju lub smaru), ponej (Tabela 3),
pokazuje szczegoty wazeliny stosowanej przez RIRM

UWAGA: Liczby w nawiasach odnosasi¢ do listy czsci/lkomponendw.

WHITE PETROLEUM JELLY
Saybolt colour ASTM D-156 15
Melting point ASTM D-127 60
Viscosity at 100 C ASTM D-445 5
Penetration 25 C mm/10 ASTM D-937 165
Silicone content None
Pharmacopeia BP 0K

5/7

PASDS 5 Y 4

JUNTA [BE
CIERRE



WYMIANA PIER SCIENI

1. Upewnt si¢, ze nie ma absolutnizadnego dnienia i ptynéw w
instalaciji.

2. Umieici¢ zawoér w pozycji otwartej.

3. Poluzowa sruby faczagce trzpié z zasuw.

4. Zwolni pofgczenie mgdzy dtawikiem, a korpusem. EMPAQUETADURA
5. Zwolni i wyja¢ prowadnie (4) oraz ostony zabezpieczeg, jezeli 3 zamontowane.
6. Usun¢ uszkodzone piécienie (5) za pomagcostrego nargzia,

uwazajac, aby nie uszkodzipowierzchng zasuwy (2).

7. Starannie ocZgi¢ miejsce montau piescieni i upewné si¢, ze nie ma metalowych
czesci wewrgtrz zaworu.

8. Zamontowa nowe piefcienie (5). Podczas tej operacji bardzazme jest aby oba
konce byty idealnie pakzone. Poriiej przedstawiamy wymiary pigieni (Tabela 4).

FASD 4

Standardowe piécienie FIRMY sktadaj si¢ z trzech rzddw (2 pieécienie i 1 gumowe gniazdo pogdizy).

Jezeli nie ma maliwosci umiejscowienia gumowego gniazda pomiilzy, dodatkowe piecien powinien byé
zamontowany. Liczby w nawiasach odnogzsie do listy czsci/komponentdw.

SREDNICA PIERSCIENIE GUMOWE GNIAZDO

DN50 2 rzedy po 8mm x 204 mm 1 rzad po 8mm x 204 mm
DN65 2 rzedy po 8mm x 234 mm 1 rzad po 8mm x 234 mm
DN80 2 rzedy po 8mm x 264 mm 1 rzad po 8mm x 264 mm
DN100 2 rzedy po 8mm x 304 mm 1 rzad po 8mm x 304 mm
DN125 2 rzedy po 8mm x 356 mm 1 rzad po 8mm x 356 mm
DN150 2 rzedy po 8mm x 406 mm 1 rzad po 8mm x 406 mm
DN200 2 rzedy po 10mm x 516 mm 1 rzad po 10mm x 516 mm
DN250 2 rzedy po 10mm x 636 mm 1 rzad po 10mm x 636 mm
DN300 2 rzedy po 10mm x 740 mm 1 rzad po 10mm x 740 mm
DN350 2 rzedy po 10mm x 810 mm 1 rzad po 10mm x 810 mm
DN400 2 rzedy po 10mm x 928 mm 1 rzad po 10mm x 928 mm
DN450 2 rzedy po 10mm x 1028 mm 1 rzad po 10mm x 1028 mm
DN500 2 rzedy po 14mm x 1144 mm 1rzad po 14mm x 1144 mm
DN600 2 rzedy po 14mm x 1346 mm 1 rzad po 14mm x 1346 mm

9. Umieici¢ zestaw uszczelnienia w pozycji igiowej (krok 5), upewniag sk, ze nie dotyka zasuwy, doktadnie degic
wszystkiesruby w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek ewpi si¢, ze zestaw uszczelnienia pozostaje w tej samej
odlegtaci po obu stronach zasuwy.

10. Ztazy¢ kroki 3 i 4.

11. Wykona jeden manewr powoli, zatrzynagj w przypadku wysgpienia zatarcia lub zakleszczenia. W takim przypezistaw
uszczelnienia nie zostat prawidtowo $sgdkowany.

12. Zwiekszy¢ cisnienie w instalacji i dokici¢ uszczelnienie w kierunku przeciwnym do ruchu wskeek, tak aby zapobiec
wyciekom do atmosfery.

SMAROWANIE

Zaleca s} smarowa trzpien dwa razy w roku, poprzez usgaie nasadki ochronnej i wypetriajsmar do potowy objosci.

Po zakaczeniu serwisowania w strefie ATEX obazkowo, naley sprawdzt ciagtos¢ elektryczm miedzy rurocagiem a reszi
instalacji wchodacych w jej sktad. EN 12266-2, aaknik B, wskazuje B.2.2.2. i B.2.3.1.

6. MAGAZYNOWANIE

Aby zapewnt optymalne warunki magazynowania zaworu saalgo przechowywaw dobrze wentylowanym miejscu w
temperaturze poej 30 ° C. Jeeli zawor jest przechowywany na zeynz, zaleca si przykry¢ zawor, aby ochrotipowierzchng
przed gogcem i bezpérednim promieniowaniem stonecznym, oraz przechowywaniejscu z dolrwentylacy aby zapobiec
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wilgoci.
7. WYL ACZENIE Z EKSPLOATACJI

Po wyhczeniu z eksploatacji i zdemontowaniu zaworéw nign@ wyrzucé razem z odpadami gospodarczymi.
Zawory zbudowanegsz materialdbw podlegggych odzyskowi. W tym celu nafg dostarczy je do punktu
recyklingu

8.  WARUNKI GWARANCJI

- ZETKAMA udziela gwarancji jakéci zapewniaic poprawne funkcjonowanie swoich produktéw, pod uméiiem
montau zgodnie z instrukej uzytkownika i eksploatacji zgodnej z warunkami tedzniymi oraz parametrami
okreslonymi w kartach katalogowych ZETKAMY. Termin gwaigi wynosi 18 miesicy od daty instalacji, nie dhej
jednak nk 24 miesice od daty sprzedg

- roszczeniom gwarancyjnym nie podlega mentdbcych czéci oraz  zmiany konstrukcyjne dokonane przez
uzytkownika jak réwnie naturalne ziycie i uszkodzenia mechaniczne.

- o wadach ukrytych wyrobwytkownik powinien poinformowaZETKAME natychmiast po ich stwierdzeniu.
- reklamacja wymaga zachowania formy pisemne;.

Adres do korespondencji
ZETKAMA
ul. 3Majal2 57-418cinawkaSrednia
Telefon (0048) (74) 8652111
Telefax (0048) (74) 8652101
Internet: http:// www.zetkama.pl
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